TR L Dlag Flash
: - Industrie connectée

fj‘l"—‘élre parler vos machines, faire monter vos équipes

33 5iours PME industrielles équipées ou en cours d’équipement, dont les données
] ne sont pas exploitées

Vos machines produisent des données.
Personne ne les lit.

Beaucoup d’entreprises industrielles ont investi dans des capteurs, une supervision,
parfois un cobot, et se demandent aujourd’hui ce que cet investissement leur a
réellement rapporté. L’écart entre ce que vos machines savent et ce que vos équipes en
font est votre premier gisement de productivité. En trois a cinq jours, nous le mesurons
et nous vous rendons les cas d’usage a engager en premier.

Vous étes Un cas rencontré
concerneé si: dans l'industrie

Des capteurs ou une supervision sont installés

mais peu ou pas exploités o ’ ;
Une supervision installée depuis deux ans,

La maintenance est encore essentiellement jamais exploitée au-dela de I'affichage temps
curative, subie plutdt que planifiée réel. La maintenance reste curative, avec
deux arréts non planifiés significatifs dans
I’année. Le Diag Flash priorise trois cas
d’usage, dont la maintenance prédictive sur
Le sujet de lintelligence artificielle est évoqué les deux machines les plus critiques, et chiffre
sans cas d’usage identifié les gains attendus. Le point de bascule du
dossier n’est pas technique : le métier de
technicien de maintenance doit intégrer la
lecture et I'interprétation de données, ce qui
suppose une compétence que I'entreprise ne

Un projet de robotisation, de cobotisation ou
d’automatisation est a I’étude

Des données de production sont dispersées
entre plusieurs systémes qui ne se parlent pas

posséde pas et qu’aucun recrutement local ne
comblera a court terme. Le plan d’action fait
donc de la montée en compétences de deux
techniciens la condition d’acces au gain.
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o PME industrielles équipées ou en cours d’équipement, dont les données
3aSjours ne sont pas exploitées

Ce que le diagnostic vous apporte

ODQ Entretiens avec la direction, __ Identification des compétences appelées a
":'ﬁ‘ Z)| la production et la maintenance = disparaitre, a évoluer ou a émerger

%9 Identification et priorisation des usages Analyse des risques liés aux données
P concrets de I'loT et de l'intelligence artificielle 9 et aux obligations RGPD, et feuille de route

Analyse des gains de performance
attendus : productivité, fiabilité, qualité

@

Le volet compétences Vos bénéfices

Le diagnostic traite la technologie comme un moyen et la compétence Vous rentabilisez des équipements déja installés avant d’en acheter
comme la condition du résultat. Il établit métier par métier ce que de nouveaux

I'automatisation et I'lA transforment, identifie les résistances et les
représentations a travailler, et construit des parcours d’acculturation
différenciés selon les publics : direction, encadrement, opérateurs, Vous anticipez la transformation des métiers de production et
maintenance. Aucun gain de performance n’est retenu s'’il n’est pas de maintenance

adossé a une compétence identifiée.

| Vous engagez I'lA sur des cas d’usage chiffrés, pas sur une intuition

Vous posez un cadre de gouvernance des données avant que les
usages ne se dispersent

Et apres :I'accompagnement
jusqgu’a 5 jours supplémentaires

Construction des parcours d’acculturation et de sensibilisation par public,

accompagnement au changement technologique et culturel, structuration de la
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gouvernance des données et définition des profils de métiers de demain. Zx | conseiller OPCO 21\
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